








ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Лист Наименование Примечание 

4 Общие данные 

5 Вертикальный разрез 

6 План шахты (А-А; Б-Б; В-В) 

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ 

Обозначение Наименование Примечание 

СП 20.13330.2011 «Нагрузки и воздействия»

СП 70.13330.2012
«Несущие и ограждающие 
конструкции»

СП 16.13330.2011 «Стальные конструкции»

СП 15.13330.2012
«Каменные и армокаменные 
конструкции»

СП 63.13330.2011
«Бетонные и железобетонные 
конструкции»

СП 48.13330.2011 «Организация строительства»

СП 49.13330.2012
«Безопасность труда в 
строительстве»

СП 29.13333.2011 «Полы. Актуализированная редакция»

384- Ф 3
от 30.12.2009

«Технический регламент о 
безопасности зданий и сооружений»

123- Ф 3
от 22.07.2008

«Технический регламент о 
требованиях пожарной безопасности»

TP ТС 011/2011
«Технический регламент Таможенного 
союза. Безопасность лифтов»

ОБЩИЕ ДАННЫЕ 

    Настоящим разделом проекта предусматриваются мероприятия по общестроительным работам в шахте и 
машинном помещении в связи с заменой существующего лифтового оборудования в здании по адресу: ЯНАО, г. Новый Уренгой, 
ул. Комсомольская , дом 8А с учетом нормативной документации, принятой на территории Российской Федерации .

Проектом предусматривается установка лифтового оборудования грузоподъемностью 1000 кг и скоростью движения 
кабины 1 м/с.

1. За относительную отметку +0,000 принята отметка 1- ого этажа (основной посадочный этаж).
2. Отклонение и допуски:
· отклонение действительных внутренних размеров стен шахты (в плане) от указанных в рабочих чертежах должно 

быть не более +20 мм (допуск в минус категорически запрещается);
· отклонение шахты от вертикали не более ±25 мм по всей высоте шахты;
· разность диагоналей поперечного сечения шахты на каждом этаже не более ±5 мм;
· отклонение от симметричности оси проема относительно общей вертикальной оси их установки должно быть не 

более ±10 мм;
· отклонение глубины приямка, высоты последней остановки должны быть не более ±25 мм.
3. Перечень общестроительных работ:
· Установить подлебедочные балки в машинном помещении для монтажа лифтового оборудования;
· Крепление кронштейнов дверей шахты, кабины и противовеса выполнить хим. анкерами М 12 х 120. Допускается 

крепление приваркой к существующим закладным деталям в шахте.
· выполнить окраску стен в приямке ниже отметки 1- ой остановки водоэмульсионной краской по заранее 

огрунтованным поверхностям.
4. При производстве окрасочных работ применить светлый колер, который требуется согласовать с Заказчиком.
5. Сварные соединения металлических элементов выполнить по ГОСТ 5264-80" электродами типа Э 42 по ГОСТ 9467-

75. Высоту сварных швов (кроме оговоренных) принять по наименьшей толщине свариваемых элементов. После сварки швы 
зачистить.

6. Защиту стальных конструкций от коррозии выполнить в соответствии с требованиями действующих норм в два 
слоя эмали по одному слою грунтовки общей толщиной покрытия 55 мкм. Окрасочные работы вести в соответствии с 
правилами производства работ согласно с ГОСТ 12.3-005-75 и ГОСТ 12.3-035-84. 

По
дп

. И
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

п.
Вз

ам
. И

нв
. №

Со
гл

ас
ов

а
но

15

2-ПС-8А-2023-АР
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№ док.ЛистКол.учИзм.

ГОСТ 33984.1-
2016

«ЛИФТЫ. Общие требования 
безопасности к устройству и 
установке. ЛИФТЫ ДЛЯ 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ЛЮДЕЙ ИЛИ 
ЛЮДЕЙ И ГРУЗОВ»
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Вертикальный разрез

Примечание:
1. Все металлические конструкции освободить от признаков коррозии, покрыть слоем грунта ГФ -021 по ГОСТ 25129-82 и окрасить 

эмалью ПФ -115 по ГОСТ 6465-76 в 2 слоя.
2. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э 42 ГОСТ 9467-75, катет шва принять по наименьшей толщине 

свариваемых элементов. После сварки швы зачистить.
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Монтажная 

петля г/п 1000 

кг

Вид Б - Б

Ограничитель 

скорости

Инвертор

Тормозное 

сопротивление

Поручень

Вид А - А

2550

16
50

11801120 250

Вид В - В
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50

12351315

298

Буфер

противовеса
Натяжное 

устройство

Буфер

кабины

Кнопка «Стоп»

в приямке

Лестница

в приямок

Р3

Р3

Р4 Р4

16
0

1160840 250

Стороны входа с 1 по 5

Сторона входа 6

120

Контролер

280х156х2160

Свободная пространство

500х700х2000

Р1
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